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Reactor 
secuencial 
por lotes 
ClearFox® SBR
Kits avanzados de tratamiento 
biológico de aguas residuales 
para aplicaciones industriales y 
municipales



ClearFox® SBR es un proceso de tratamiento biológico de 
aguas residuales basado en lotes para aguas residuales 
municipales e industriales. Los kits de equipos SBR 
representan una solución flexible y se pueden instalar en una 
variedad de tipos de tanques.

Tratamiento biológico de 
aguas residuales en tanques 
existentes o nuevos.

90%
menos de costo de transporte 
Los kits de equipos SBR para instalación en 
tanques de fabricación local, ahorran hasta un 
90% en costos de transporte en comparación 
con los sistemas estándar.

Clearfox® FBR 
Die ideale Lösung 
für jede Anwendung.

Die Vorteile

Geringe Investitionskosten

Plug & Play-Lösungen

Geeignet für schwankende Abwasserströme

Niedrigere Betriebskosten als bei anderen 
Prozesstechnologien

Leicht erweiterbar

Einfache Bedienung

Für industrielle und kommunale Abwässer

Kompakte Bauweise

Schnelle Installation und Inbetriebnahme

Hohe Effizienz bei der Schadstoffentfernung

Mobil und einfach zu versetzen

Alle Module korrosionsbeständig

Kein Zusatz von Chemikalien erforderlich

Keine Geruchsentwicklung

ClearFox® SBR 
La solución flexible y rentable 
para todas las aplicaciones

Ventajas

El proceso ClearFox® SBR utiliza la aireación 
intermitente de las aguas residuales para 
degradar biológicamente los contaminantes. La 
tecnología se puede instalar en cualquier tanque 
y es igualmente adecuada para la instalación 
sobre el suelo y subterránea.

Aguas residuales industriales
•	 De 1 a 1.000 m3/día
•	 Personalizado para adaptarse a cualquier tipo 

de tanque
•	 Sistema de control integrado
•	 Instalación en tanques existentes
•	 Resistente a sobrecargas y subcargas 

Aguas residuales municipales
•	 Disponible de 5 a 5.000 personas
•	 Diseñado para proyectos nuevos o la 

actualización de cámaras, depósitos o 
tanques existentes

•	 Diseñado para cumplir con todos los 
estándares de efluentes requeridos

Efluente final apto para
•	 Riego
•	 Infiltración
•	 Vertido al río o al mar

Bajos costos de inversión

Diseñado de acuerdo con las pautas de diseño 
de DWA

Adecuado para caudales fluctuantes de aguas 
residuales

Costos operativos más bajos que otros 

Tecnologías de proceso

No se requieren productos químicos para su 
funcionamiento

Operación simple

Para aguas residuales industriales y municipales

Menor producción de lodos que con otros 
sistemas SBR

Posibilidad de monitorización remota

Alta eficiencia en la eliminación de 
contaminantes

Tratamiento adaptable según especificaciones 
del cliente

No hay partes mecánicas en las aguas 
residuales

No se requiere la adición de productos químicos

Certificado con homologación internacional

Aplicaciones



ClearFox® SBR 
Flexible y fiable 
Just clever

Proceso SBR en cualquier tanque 
La solución personalizada para todas las aplicaciones

Las tecnologías ClearFox® SBR son especialmente 
adecuadas para su instalación en tanques 
de una o varias cámaras. Dependiendo de los 
deseos del cliente y de los requisitos individuales, 
se pueden utilizar depósitos de hormigón 
prefabricados, depósitos de plástico o depósitos 
de acero.

La carga contaminante y el volumen de aguas 
residuales determinan la huella y el volumen 
total de los tanques. A continuación, el kit SBR se 
fabrica a medida para adaptarse a los tanques y 
a la eficiencia de limpieza requerida.

Sistema SBR en un tanque de hormigón de 
una o varias cámaras 
La solución personalizada para cada tipo de 
aguas residuales.

ClearFox® SBR 
La solución totalmente 
automática para el tratamiento 
biológico de aguas residuales

ClearFox® SBR es un proceso probado para el tratamiento biológico de aguas residuales. Al airear regularmente 
las aguas residuales, los microorganismos pueden descomponer los contaminantes en las aguas residuales. 
Estos forman un lodo activado que, cuando se para la aeración, se deposita en el fondo del tanque y, por lo tanto, 
se separa de las aguas residuales tratadas. Un sistema de control inteligente adapta el ciclo de limpieza a las 
fluctuaciones de las entradas de aguas residuales y a las cargas de suciedad. Por lo tanto, logra cualquier grado 
prescrito de purificación.

Suministro de oxígeno

Con la adición de aire, 
los microorganismos 

reabsorben los 
contaminantes en las 

aguas residuales para 
formar un lodo activado. 

Cuando se para la 
eración, el lodo activado 

se deposita en el fondo 
del reactor y se separa del 

agua clara.

Zona de aguas claras

Se forma una zona de agua 
clara sobre el lodo activado. 
Las bombas de elevación 
de aire sin obstrucciones 
descargan las aguas 
residuales tratadas del sistema. 
Salida final por gravedad.

Aireación

Al oxigenar el sistema, los 
microorganismos pueden 
descomponer la carga 
contaminante

Mezcla

El suministro regular de 
aire garantiza una mezcla 

uniforme de las aguas 
residuales y, por lo tanto, 

un tratamiento exhaustivo 
de las aguas residuales.



¿Servicio internacional?
¡No hay problema!

El equipo de PPU ha viajado a todos los continentes del mundo durante los últimos 15 años. La experiencia 
que hemos adquirido en la adaptación a diferentes condiciones es lo que nos diferencia, lo que nos 
permite poner en marcha con éxito plantas de tratamiento de aguas residuales en todo el mundo.

Actuamos como contratista general y, por lo tanto, lo acompañamos en cada paso del camino. El 
equipo de PPU Umwelttechnik GmbH tiene un profundo conocimiento de los procesos y tecnologías de 
tratamiento de aguas residuales y estará encantado de transmitirle este conocimiento en cualquier etapa 
de su proyecto.

¡Estaremos encantados de asesorarle!

SBR en un tanque de una sola 
cámara

SBR en un tanque multicámara

Fase de llenado
Las aguas residuales fluyen hacia el 
reactor biológico.
 
Etapa de limpieza y aireación
La planta inyecta aire en las aguas 
residuales a través de discos aireadores 
ubicados en la parte inferior del tanque.
 
Fase de sedimentación
En la fase de sedimentación, el lodo 
activado se deposita en el fondo del 
tanque.
 
Descarga de agua clara
La planta descarga el agua tratada del 
sistema.

Fase de llenado
Las aguas residuales de la precámara se 
transfieren por bombas de elevación de 
aire al reactor biológico.
 
Etapa de limpieza y aireación
Los discos aireadores suministran aire a 
las aguas residuales.
 
Fase de sedimentación
El lodo activado se deposita en el fondo 
de la cámara biológica.
 
Descarga de agua clara
Una vez completada la sedimentación, 
el agua limpia se extrae del reactor SBR 
a través de un sistema de bombas de 
elevación de aire



Puede encontrar más in-
formación sobre nues-
tro ClearFox® SBR aquí

¿Tienes alguna duda? 
¡Estaremos encantados de asesorarle!
+34 972 207 837 
protecnia@protecnia.net

PPU Umwelttechnik GmbH 
Carl-Kolb-Str. 6 
D-95448 Bayreuth

T	 +49 (0) 921 1511 020-0 
info@ppu-umwelttechnik.de 
ppu-umwelttechnik.de 
clearfox.com

Innovación hecha en Alemania
PPU Umwelttechnik GmbH proporciona tratamiento de aguas residuales a los sectores privado, municipal, 
industrial y descentralizado. Bajo la marca ClearFox®, la empresa vende plantas de tratamiento de aguas 
residuales producidas en Bayreuth para todo el mundo. La atención se centra en los procesos biológicos, 
químico-físicos y oxidantes para el tratamiento de aguas residuales. PPU Umwelttechnik GmbH ofrece procesos 
seleccionados en contenedores marítimos ISO. Esto los hace compactos, móviles, modulares y disponibles 
en cualquier parte del mundo en muy poco tiempo. Cada planta de tratamiento de aguas residuales en 
contenedores se adapta a los requisitos individuales, lo que hace que cada proyecto sea único.
 
PPU se encarga de la ingeniería y producción de cada planta de tratamiento de aguas residuales, mientras que 
Protecnia puede ofrecer apoyo más cercano y local. Juntos, garantizamos que nuestras soluciones se puedan 
diseñar de acuerdo con las necesidades de cada proyecto.


